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@ Dispersionsfufibodenkleber 

@ WaSrige Zusammensetzung, im wesentlichen frei von 
organischen Losungsmitteln, Weichmachern mit zusatzli- 
chen klebrigmachenden Harzen, enthaltend Wasser 
und 20-99 Gew.-% eines Polymeren und 
1-80 Gew.-% eines Fultstoffs, 

wobei sich die Gewichtsprozente auf die Summe der 
Komponenten der wafirigen Zusammensetzung mit Ausnah- 
nne von Wasser beziehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine waBrige Zusammensetzung, im wesentlichen frei von organischen Losungsmitteln, 
Weichmachern mit zusatzlichen klebrigmachenden Harzen, enthahend Wasser und 
5 20—99 Gew.-<yo ernes Polymeren mit einer Glasubergangstemperatur unter —25'*C und 
1 —80 Gew.-Vo eines Fiillstoffs, 

wobei sich die Gewichtsprozente auf die Summe der Bestandteile der waBrigen Zusammensetzung mit Ausnah- 
me von Wasser beziehen. 

Des weiteren betrifft die Erfindung die Verwendung der waBrigen Zusammensetzungen als KJebstoff, insbe- 
10 sondere als FuBbodenkleber. 

Aus der EP-A 490 191 sind I6sungsmittelfreie FuBbodenkleber auf Basis einer Acrylatdispersion bekannt Die 
dort beschriebenen FuBbodenkleber enthalten zwingend ein klebrigmachendes Harz und einen Weichmacher. 

Die DE-A 41 41 168 betrifft Kontaktkleberdispersionen von Vinylester-Acrylsaureestercopolymerisaten. Die 
Copolymerisate weisen eine Glasubergangstemperatur von — 20 bis + 20*' C auf. 
15 Grundsatzlich ist es erwunscht, daB IClebstoffe moglichst wenig Mischungskomponenten aufweisen, um ihre 
Herstellung zu erleichtern und Kosten zu senken. Insbesondere sollen Klebstoffe frei sein von Bestandteilen, die 
bei der spateren Verwendung aus der Verkiebung entweichen und zu unerwunschten Emissionen fuhren konnen. 

Bei den anwendungstechnischen Eigenschaften ist im besonderen eine gute KJebrigkeit, z. B, ein gutes NaB- 
und Trockenanzugsvermogen, und eine gute Warmestandfestigkeit der Verkiebung erwiinschL 
20 Aufgabe der vorliegenden Erfindung waren daher Klebstoffe, insbesondere FuBbodenkleber mit den voran- 
stehend genannten Eigensciiaften. 

DemgemaB wurden die eingangs definierten waBrigen Zubereitungen und ihre Verwendung als Klebstoffe 
gefunden. 

Die waBrigen Zusammensetzungen enthalten vorzugsweise 
25 30 bis 70 Gew.-%, besonders bevorzugt 40 bis 60 Gew.-% eines Polymeren mit einer Glasubergangstemperatur 
unter -25^C, 

30 bis 70 Gew,-o/o, besonders bevorzugt 40 bis 60 Gew.-% eines Fiillstoffs. 

Die Gewichtsprozente beziehen sich dabei auf die Summe der Komponenten der waBrigen Zusammenset- 
zung rait Ausnahme von Wasser, d. h. im wesentlichen den Festgehalt der Zubereitung. 
30 Bei dem Polymeren handelt es sich vorzugsweise um ein radikalisch polymerisiertes Polymer aus ethylenisch 
ungesattigten Monomeren. 

Das Polymer kann z. B. aus Ci— C2o-AIkyI(meth)acrylaten, Vinylestern von bis zu 20 C-Atome enthaltenden 
CarbonsSuren, Vinyiaromaten mit bis zu 20 C-Atomen, ethylenisch ungesattigten Nitrilen, Vinylhalogeniden, 
nicht aromatischen Kohlenwasserstoffen mit mindestens 2 konjugierten Doppelbindungen oder Mischungen 
35 dieser Monomeren aufgebaut sein. 

Die vorstehend genannten Monomeren kdnnen z. B. zu 60 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 100 Gew.-tVb, 
besonders bevorzugt 90 bis 99,8 Gew.-%, bezogen auf das Polymer, im Polymer enthalten sein. 

Zu nennen sind z. B. (Meth)acryisaurealkylester mit einem Ci — Cio-Alkylrest, wie Methylmethacrylat, Methyl- 
acrylat, n-Butylacrylat, Ethylacrylat und 2-EthylhexylacrylaL 
40 Insbesondere sind auch Mischungen der (Meth)acrylsaurealkyl ester geeignet 

Vinylester von Carbonsauren mit 1 bis 20 C-Atomen sind z. B. Vinyllaurat, -stearat, Vinyl pro pionat, Versatic- 
saurevinylester und Vinylacetat. 

Als vinylaromatische Verbindungen kommen Vinyltoluol, al - 9v8 7i-MeTTio>.OTUpoX, a-Butylstyrol, 4-n-Butyl- 
styrol, 4-n-Decyistyrol und vorzugsweise Styrol in Beiracht Beispiele fur Nitrile sind Acrylnitril und Methacryl- 
45 nitril. 

Die Vinylhalogenide sind mit Chlor, Fluor oder Brom substituierte ethylenisch ungesattigte Verbindungen, 
bevorzugt Vinylchlorid und Vinylidenchlorid. 

Als nicht aromatische Kohlenwasserstoffe mit 2 bis 8 C-Atomen und mindestens zwei olefinischen Doppelbin- 
dungen seien Butadien, Isopren, und Chloropren genannt. 
50 Besonders bevorzugt sind (Meth)acrylsaureester und deren Mischungen. 

Weitere Monome#e, die z. B. von 0 bis 40 Gew.-*>/o, vorzugsweise von 0 bis 20 Gew.-% und besonders 
bevorzugt von 0,2 bis 10Gew.-% im Polymer enthalten sein konnen, sind insbesondere Ci — Cio-Hydroxyal- 
kyl(meth)acrylate, (Meth)acrylamid sowie dessen am Stickstoff mit Ct — C4-Alkyl substituierten Derivate, ethyle- 
nisch ungesattigte Carbonsauren, DicarbonsSuren, deren Halbester und Anhydride, z. B. (Meth)acrylsaure, Mal- 
55 einsaure, Fumarsaure, Maleinsaureanhydrid, Maleinsaure- und Fumarsaurehalbester und Itaconsaure. Ganz 
besonders bevorzugt ist ein Gehalt von 0,2 bis 5 Gew.-% einer ethylenisch ungesattigten Carbonsaure. 

Die Glasubergangstemperatur des Polymeren liegt unter — 25**C insbesondere zwischen —25*' C und —60°C, 
besonders bevorzugt zwischen — 30*'Cund — 50*'Q 

Die Glasubergangstemperatur des Polymeren laBt sich nach ubiichen Methoden wie Dlfferentialthermoanaly- 
60 se Oder Differential Scanning Calorimetrie (s. z. B. ASTM 341 8/82, sog. "midpoint temperature") bestimmen. 

Das zahlenmittlere Molekulargewicht Mn des Polymeren ist vorzugsweise grdBer als 10 000, bevorzugt 
grdBer als 20 000, besonders bevorzugt groBer als 30 000 und das gewichtsmittlere Molekulargewicht Mw ist 
vorzugsweise grcJBer 250 000 (bestimmt durch Gelpermeationschromatographie mit Polystyrol als Standard an 
einer PoIymerlOsung in Tetrahydrofuran nach Sedimentation der unloslichen Bestandteile). 
65 Die Herstellung des Polymeren erfolgt durch radikalische Polymerisation. Geeignete Polymerisations metho- 
den, wie Substanz-, Losungs-, Suspensions- oder Emulsionspolymerisation sind dem Fachmann bekannt. 

Vorzugsweise wird das Copolymerisat durch Losungspolymerisation mit anschlieBender Dispergierung in 
Wasser oder besonders bevorzugt durch Emulsionspolymerisation hergestellt, so daB waBrige Copolymerdis- 
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persionen entstehen. 

Die Emuisionspolymerisation kann diskontinuierlich, mit oder ohne Verwendung von Saatlatices, unter Vorla- 
ge aller oder einzelner Bestandteile des Reaktionsgemisches, oder bevorzugt unter teilweiser Vorlage und 
Nachdosierung der oder einzelner Bestandteile des Reaktionsgemisches, oder nach detn Dosierverfahren ohne 
Vorlage durchgefuhrtwerden. 5 

Die Monomeren konnen bei der Emuisionspoiymerisation wie ublich in Gegenwart eines wasserloslichen 
Initiators und eines Emulgators bei vorzugsweise 30 bis 95" C polymerisiert warden. 

Geeignete Initiatoren sind z. B. Natrium-, Kalium- und Ammoniumpersulfat, tert-Butylhydroperoxide, was- 
serlosliche Azoverbindungen oder auch Redoxinitiatoren wie H202/Ascorbinsaure. 

Als Emulgatoren dienen z. B. Alkalisalze von langerkettigen Fettsauren, Alkylsulfate, Alkylsulfonate, alkylier- 'lo 
te Arylsulfonate oder alkylierte Biphenylethersulfonate. Des weiteren kommen als Emulgatoren Umsetzungs- 
produkte von Alkylenoxiden, insbesondere Ethylen- oder Propylenoxid mit Fettalkoholen, -sauren oder Phenol, 
bzw. Alkylphenoien in Betracht. 

Im Falle von waBrigen Sekundardispersionen wird das Copolymerisat zunachst durch Losungspolymerisation 
in einem organischen Losungsmittel hergestellt und anschiieBend unter Zugabe von Salzbildnem, z. B. von 15 
Ammoniak zu Carbonsauregruppen enthaltenden Copolymerisaten, in Wasser ohne Verwendung eines Emulga- 
tors Oder Dispergierhilfsmittels dispergiert Das organische Losungsmittel kann abdestilliert werden. Die Her- 
stellung von waBrigen Sekundardispersionen ist dem Fachmann bekannt und z. B. in der DE-A 37 20 860 be- 
schrieben. 

Zur Einstellung des Moiekulargewichts konnen bei der Polymerisation Regler eingesetzt werden. Geeignet 20 
sind z. B. — SH enthaltende Verbindungen wie Mercaptoethanol, Mercaptopropanol, TTiiophenol, Thioglycerin, 
Thioglykolsaureethylester, Thioglykolsauremethylester und tert.-Dodecyimercaptan. 

Der Feststoffgehalt der erhaitenen Polymerdispersionen betragt vorzugsweise 40 bis 80, besonders bevorzugt 
45 bis 75 Gew.-%. Hohe Polymerfeststoffgehalte konnen z. B. nach Verfahren, welche in der deutschen Patent- 
anmeldung P 43 01 683. 1 oder der EP 37 923 beschrieben sind, eingestellt werden. 25 

Die waBrige Zusammensetzung enthait neben dem Folymeren noch mindestens einen FuIIstoff. Als solche in 
Betracht kommen z. B. feingemahlene oder gefallte Kreiden mit einem mittleren Teilchendurchmesser von im 
allgemeinen zwischen 2 und 50 |^m und/oder Quarzmehl mit einem ublichen mittleren Teilchendurchmesser von 
3 bis 50 urn- 
Die Zusammensetzung kann weiterhin Netz- oder Dispergiermittel z. B. fur die Fullstoffe, Verdicker und auch 30 • ' " 
z. B. noch weitere ubliche Zuschlagstoffe, wie Entschaumer und Konservierungsstoffe enthalten. 

Netz- Oder Dispergiermittel konnen z. B. in Mengen von 0 bis 5 Gew.-%, Verdicker in Mengen'von 0 bis - 
10Gew.-%, Konservierungsmittel in Mengen von 0 bis 1 Gew.-% und Entschaumer in Mengen- von 0 bis 
5 Gew.-% in der waBrigen Zusammensetzung enthalten sein. Die Gewichtsangaben beziehen sich dabei auf die 
Summe aller Bestandteile der waBrigen Zusammensetzung, mit Ausnahme von Wasser. • 35 

Die Zusammensetzung ist im wesentiichen frei, vorzugsweise frei von organischen Losungsniitteln und - - 
Weichmachern wie z. B. Butylacetat, Toluol oder Phthalsaureester. Sie enthait daher im wesentiichen keine 
organischen Verbindungen mit einem Siedepunkt unterhalb 260° C bei Normaldruck(I bar). - - » ^ 

Die Zusammensetzung ist auch im wesentiichen frei von ublicherweise zusatzlich eingesetzten klebrigma- 
chenden Harzen, wie Kolophoniumharzen. 40 ^" 

Die Herstellung der waBrigen Zusammensetzung kann in einfacher Weise dadurch erfolgen, daB der bei der J? 
Emuisionspolymerisation erhaitenen waBrigen Poljmierdispersion die Fullstoffe und gegebenenfalls weitere — 
Additive unter RQhren zugesetzt werden. ' - 

Der Wassergehalt der fertigen Zubereitung liegt im allgemeinen bei 7 bis 50, insbesondere 10 bis 30 Gew.-O/o, 
bezogen auf die gesamte waBrige Zubereitung. 45 

Die waBrige Zusammensetzung eignet sich insbesondere als Klebstoff zum Verkleben von Substraten aus 
Kunststoff, Holz, Metall,Textilien aus gewebten und oder ungewebten Fasern. 

Ganz besonders eignet sich die waBrige Zubereitung als FuBbodenkleber fur Bodenbelage z. B. aus PVC, in 
Ausfuhrungen als Mehrschichtbelage oder Homogenbelage, Schaumstoffbelage mit Textilunterseite, z. B. Jute, 
Polyestervlies, Gummibelage, Textilbelage mit unterschiedlicher Ruckenausstattung, wie Polyurethanschaum, 50 
Styrol-Butadien-Schaum, textiler Zweitrucken, Nadelfilzbodenbelage, Polyolefmbelage oder Linoleum belage, 
auf Untergriinden wie Holz, Estrich, Beton, keramische Fliesen, Metalluntergrunde oder ahnliches. 

Der fCleber kann z. B. mit einer Zahnleiste auf den Untergrund aufgetragen werden. Nach dem abiichen 
Abluften wird der Bodenbelag eingelegt. Arbeitstechnisch ist der erfindungsgemaBe Kleber den losungsmittel- 
haltigen (Cunstharzklebern und den klassischen Dispersionseinseitklebern gleichzusetzen. In der Verarbeitbar- 55 
keit ahnelt der neue Kleber losungsmittelhaltigen Klebern. Die erfindungsgemaBe Klebstoffzusammensetzung 
weist ein gutes Niveau von anwendungstechnischen Eigenschaften wie Schalfestigkeit, Scherfestigkeit, NaBan- 
zugsvermogen und Trockenanf aBvermogen und eine hohe Warmestandfestigkeit auf. 

Die in den folgenden Beispielen angegebenen Telle und Prozente beziehen sich, wenn nichts anderes angege- 
ben, auf das Gewicht. 60 

Beispiele 

Telle sind Gewichtsteile 

65 

Beispiel 1 

In einem ReaktionsgefaB mit Ruhrer und ZulaufgefaBen werden 240 Telle Wasser, 1 Teil Ascorbinsaure und 
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1^ Teile einer Saatdispersion (HersteUung siehe Beispiel 5) auf 85" C erhitzt. Nach Zugabe von 2.0 Teilen 
Natriumpersulfat beginnt man den uber 3 Stunden gleichmaBigen Zulauf einer Emulsion aus 219 Teilen Wasser, 
16 Teilen des Natriumsalzes eines sulfatierten Umsetzungsproduktes von Laurylalkohoi mit 2^ Mo! Ethylen- 
oxid, 1 Teil Ascorbinsaure, 4 Teilen Natriumhydroxid, 2 Teilen t-Dodecylraercaptan, 1660 Teilen Butylacrylat. 
280 Teilen Ethyl hexylacrylat, 50 Teilen Methacrylsaure und 10 Teilen Hydroxyethylacrylat Gleichzeitig wird in 
einem separaten Zulauf eine Ldsung von 8 g Natriumpersulfat in 200 g Wasser zugegeben- AnschlieBend wird 
der Inhalt des ReaktionsgefaBes noch 1 Stunde bei 85°Cgehalten. 

Nachbehandlung: Man kuhlt auf 60* C und gibt wahrend 1 Stunde gleichzeitig zwei Ldsungen zu, die aus 2 
Teilen t-Butylhydroperoxid in 18 Teilen Wasser und aus 2 Teilen Natriumdisulfit, 0,1 Teilen Eisen-H-sulfat-7 
H20, 1 ,4 Teilen Aceton und 30 Teilen Wasser bestehen. 

AnschlieBend wird der Inhalt des ReaktionsgefaBes noch 1/2 Stunde bei 60* C gehalten. Durch Zugabe von 
10-%iger NaOH wird auf pH 7,0—7^ gestellt 

Die Entfernung fluchtiger Verbindungen erfolgt im Vakuum (200 mbar) solange, bis die Summe der fluchtigen 
organischen Bestandteile kleiner, hochstens gleich 500 ppm sind, wobei man verdampftes Wasser durch neues 
Wasser ersetzL 

Die Glasiibergangstemperatur des Polymeren betrug —43*0 

Beispiel 2 

In einem ReaktionsgefaB mit RQhrer und ZulaufgefaBen werden 225 Teile Wasser auf 85* C erhitzt Es werden 
12 Teile des Emulsionszulaufs und 30 Teile des Initiatorzulaufs zugegeben. 15 Minuten spater beginnt der 
gleichmaBige Zulauf der Emulsion und der Initiatorldsung, wobei die Emulsion in 2 1/4 h und die Initiatorldsung 
in 3 h zugegeben wird. 

AnschlieBend wird der Inhalt des ReaktionsgefaBes noch 1 Stunde bei 85* C gehalten. 

Emulsionszulauf: 
302 Teile Wasser 

5,8 Teile Dowfax® 2A1 (verzweigtes Ci2-AlkyldiphenyletherdisuIfonat-Na-saIz) 

1.2 Teile Natriumlaurylsulfat 

1.3 Teile t-Dodecylmercaptan 

9 Teile Acrylsaure 

221 Teile VEOVA® 10 (Vinylester einer synthetischen Fettsaure der Kettenlosung Cio. Neodecansaure) 

478 Teile Butylacrylat 

177 Teile Ethylhexylacrylat 

17.7 Teile Ureidomethacrylat 

70.8 Teile Methylmethacrylat. 

Initiatorlosung: 
1 50 Teile Wasser 
2,5 Teile Natriumperoxodisulfat. 

Nachbehandlung wie bei Beispiel 1. 

Die Glasubergangstemperaturdes Polymeren betrug — 26*C. 

Beispiel 3 

In einem ReaktionsgefaB mit Ruhrer und ZulaufgefaBen werden 240 Teile Wasser, 1 Teil Ascorbinsaure und 
1,5 Teile einer Saatdispersion (HersteUung siehe Beispiel 5) auf 85*0 erhitzt Dann werden 20% der Initiatorlo- 
sung zugegeben und danach beginnt man mit der Zugabe der Emulsion und der Initiatorldsung, wobei 6% der 
Emulsion in 20 Minuten und der Rest der Emulsion in 3 Stunden zugegeben werden. Der Rest der Initiatorl6sung 
wird gleichmaBig in 3,3 Stunden zugegeben. 

AnschlieBend wird der Inhalt des ReaktionsgefaBes noch 1 Stunde bei 85* C gehalten. 

Emulsionszulauf : 
219 Teile Wasser 

16 Teile des Na-Salzes eines sulfatierten Umsetzungsproduktes von Laurylalkohoi rait 2,5 Mol Ethylenoxid 

1 Teil Ascorbinsaure 

4 Teile Natriumhydroxid 

2 Teile Ethylhexylthioglykolat 
1660 Teile Butylacrylat 

280 Teile Ethylhexylacrylat 
60 Teile Methacrylsaure. 

Initiatorzulauf: 
250 Teile Wasser 

10 Teile Natriumperoxodisulfat. 

Nachbehandlung wie bei Beispiel 1. 

4 
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Die Glasiibergangstemperaturdes Polymeren betrug — 43*C. 

Beispiel4 

Die Durchfiihrung entsprach Beispiel 2^ jedoch wurden 13 Teile des Emulsionszulaufs und 25 Telle der 5 
Initiatorlosung zugegeben. 

Emulsionszulauf: 
260 Teile Wasser 

7 Teile des Na-Salzes eines sulfatierten Umsetzungsproduktes von Laurylalkohol mit 2,5 Mot Ethylenoxid 10 
1,5 Teile Natriumlaurylsulfat 
1 Teil Mercaptopropyltrimethoxysilan 
1,5 Teile t-Dodecylmercaptan 
10 Teile Acrylsaure 

1 33 Teiie Methyimethacrylat 1 5 

307 Teile Ethylhexylacrylat 
552 Teile Butyiacryiat. 

Die Glasiibergangstemperatur des Polymeren betrug -32*C 

20 

Beispiel 5 

Herstellung waBriger Polymerisatausgangsdispersion. ausgehend von der Dispersion aus Beispiel 6 als Saat- 
dispersion fiirBeispiele 1 und 3 

25 

ADIi: Ein Gemisch aus 
35 kg Wasser 

0,025 kg Ascorbinsaure 

1,00 kg Dispersion aus Beispiel 6 und 

1,55 kgZuiauf 1 30 

wurde auf SS^'C erwarmt und anschlieBend auf einmal mit 0,825 kg Zulauf IT versetzt. Die einsetzende Polymeri- 
sation wurde unter Aufrechterhalten der 85' C wahrend lOmin sich selbst uberlassen. Im AnschluB daran 
wurden unter Aufrechterhalten der 85" C die Restmenge des Zulauf I (innerhalb von 3 h) und die Restmenge des 
Zulauf II (innerhalb von 4 h) dem Polymerisationsgemisch zeitgleich beginnend kontinuieriich zugefuhrt. An- 35 
schlieSend wurde noch 1 h nachgeruhrt. 




Zulauf I: 

49 kg n-Butytacrylat 

1 kg Methacrylsaure 40 
1,79 kg einer 28-gew.-o/oigen waBrigen Losung des Natriumsalzes des Schwefelsaurehalbesters von ethoxylier- 

temCj2-Fettalkohol(EO-Grad:25) = EmulgatorI5sung 1 
0,4 kg einer 25-gew.-%igen waBrigen Natriumhydroxidlosung und 

25,2 kg Wasser. 

45 

Zulauf II: 
8 kg Wasser 

0,25 kg Natriumperoxodissulfat. 
Es wurde eine wSBrige Polymerisatausgangsdispersion ADIi erhalten, die wie folgt charakterisiert war: 50 

Feststoffgehalt: 40,5 Gew.-o/o 
3w,ii:219nm. 

Beispiel 6 55 
Herstellung einer waBrigen Polymerisatausgangsdispersion 



Ein Gemisch aus 

1,44 kg n- Butyiacryiat 60 
16,28 kg Wasser 

1,27 kg einer 45-gew.-o/oigen Dowfax2Al entsprechendengrenzflachenaktiven Substanz 
0,52 kg einer 30-gew.-0/oigen waBrigen Wasserstoffperoxidlosung 

wurde bei 25^*0 mit 25 Gew.-t>/o des Zulauf s 11 auf einmal versetzt. Nachdem sich das Gemisch durch die 55 
einsetzende exotherme Polymerisation auf 50° C erwarmt hatte (nach ca. 10 min) wurden unter Aufrechterhalten 
der SO'^C zeitgleich beginnend die Restmenge des Zulauf II (innerhalb von 3 h) und der Zulauf I (innerhalb von 2 
h) kontinuieriich zugefuhrt- AnschlieBend wurde noch 1 h bei 60**Cnachgeruhrt. 
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Zulauf I: 
47,0 kg Wasser 
14,7 kg n-Butylacrylat 
14,7 kg Methylmethacrylat 
5 0,60 kg MethacrylsSure 

0,664 kg einer 45-gew.-%igen waBrigen Losung der Dowfax 2A1 entsprechenden grenzflachenaktiven Sub- 
stanz. 

Zulauf II: 
10 10 kg Wasser 

0, 156 kg Ascorbinsaure 
0,004 kg Eisen(n)-sulfat 



Es wurde eine waBrige Polymerisatausgangsdispersion erhalten,die wie folgt charakterisiert war: 

Feststoffgehalt: 30 Gew.-o/o 
dw:40 nm 



d50 



: 0,549 

Anwendungsbeispiele lAbis4A und Vergleichsbeispiel 
Beispiel lA 

30 In 696 Gew.-Teilen der 71,8-O/oigen Polymerdispersion aus Beispiel 1 werden 500 Gew.-Teile Kreide (®Ulmer 
weiB X M) eingearbeitet, indem die Kreide portionsweise unter RUhren der vorgelegten Dispersion zugegeben 
wird. Nach 24 Stunden Reifezeit des Klebers wird das NaBanzugs- und Trockenanzugsvermdgen bestimmt 
(siehe Anlage: Prufmethode). Die Ergebnisse sind inTabelle 1 zusammengestellt 

35 Beispiel 2A 

In 923 Gew.-Teilen der 54,2-%igen Polymerdispersion aus Beispiel 2 wurden 500 Gew.-Teile Kreide eingear- 
beitet. Die Priif ergebnisse sind inTabelle 1 zusammengestellt 

40 Beispiel 3 A 

In 700 Gew.-Teilen der 71,4-%igen Polymerdispersion aus Beispiel 3 werden 500 g Kreide eingerUhrt PrUfer- 
gebnisse siehe Tabelle 1. 

45 Beispiel 4A 

In 792 Gew.-Teilen der 63,l-%igen Polymerdispersion aus Beispiel 4 wurden, nachdem die Dispersion mit 
10-%iger Natronlauge auf pH 8 gestellt wurde, 500 g Kreide eingearbeitet Priif ergebnisse siehe Tabelle 1. 

50 



55 



60 



65 
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TabelleT: NTaB- und Trockenanzugsvermogen der FuBbodenkleber 





lA 


2A 3A 1 4A 


NaSanzugsvermogen [N/5 cm] 


nach 10 luin 


18 


4 


10 


4 


20 min 


45 


16 


32 


23 


3 0 min 


55 


42 


50 


40 


Trockenanzugsvermogen [N/5 cm] 


nach 10 min 


5 


1 


4 


2 


2 0 min 


35 


3 


45 


27 


3 0 min 


45 


33 


60 


37 


45 min 


45 


28 


48 


25 



10 



15 



20 



Vergleichsbeispiel 

Zum Vergleich wurde auch ein herkommlicher Bodenbelagklebstoff mit folgender Zusammensetzung gepruft: 25 
Acronai® V 302; pH-Wert = 7,5, einem Polymeren auf Basis von Acryisaureestern mit einer Tg von 



35.0 Tetle 
-20^C 
0,5 Teile 
0,2 Teile 
8,5 Teile 
2,0 Teile 
20,0 Teile 
33,8 Teile 



EmuIphor^OPS 25, einem Emulgator 
Lumiten® EL, einem Entschaumer 
Latekoli® D 2-%ig, einem Verdicker 

Plastilii® 3431, einem Weichmacher (Monophenyiglykolether) 
Harzschmelze (80 Teile Kolophoniumharz und 20 Teile Plastilit3431) 
Calzit (Calziumcarbonat). 

Ergebnisse 



NaEanzugsvermogen CN/5 cm] 


nach 10 min 


3 


2 0 min 


12 


3 0 min 


28 


Trockenanzugsvermogen [N/5 cm] 


nach 10 min 


18 


3 0 min 


30 


4 5 min 


34 



Beschreibung der Prufmethoden 
NaBanzugsvermogen 

Der Klebstoff wird mit einem DIN-Rake! auf eine Zementfaserplatte (z. B. Eternit® 2000) (20 x 50 cm) in 
Abzugsrichtung aufgetragen. Auftragsmenge ca. 350— 400g/m^. Nadelfilzbelage (NEB Streifen) werden nach 
lOMinuten Abluften in das FCleberbett eingelegt und mit einer 2,5 kg Waize durch 3-mal Hin- und Herrollen 
angepreBt In den angegebenen Zeitabstanden werden die Belage mit einem Abzugsgerat abgezogen und dabei 
die Zunahme des Abschalwiderstandes in N 5 cm bestimmt 

Trockenanzugsvermogen 

Der Klebstoff wird mit DIN-Rakel auf eine Zementfaserplatte (z. B. Eternit® 2000) (20 x 50 cm) in Abzugs- 
richtung aufgetragen. Auftragsmenge ca. 250 — 300 mg/m^. PVC Streifen (Pegulan® Bl) werden nach unter- 
schiedlicher Abliiftzeit in das Kleberbett eingelegt und mit einer 2,5 kg Walze durch Hin- und Herrollen (3 x) 
angepreBt AnschlieBend werden die Streifen mit einem Abzugsgerat abgezogen und der Abschalwiderstand in 
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N 5 cm bestimmt 



Patentanspriiche 

5 1. WaBrige Zusammensetzung, im wesentlichen frei von organischen Losungsmitteln, Weichmachern und 

zusatzlichen klebrigmachenden Harzen, enthattend Wasser und 

20—99 Gew.-% eines Polymeren mit einer Glasubergangstemperatur unter — 25''C und 
1 —80 Gew.-% eines Fullstoffs, 

wobei sich die Gewichtsprozente auf die Summe der Bestandteile der w5Brigen Zusammensetzung mit 
10 Ausnahme von Wasser beziehen. 

2. WaBrige Zusammensetzung gemaB Ajispruch 1, wobei das Polymere in Form einer 45- bis 75-gew.-%igen 
waBrigen Dispersion vorliegt 

3. WaBrige Zusammensetzung gemaB Anspruch I oder 2, wobei die Glasubergangstemperatur des Polyme- 
ren unterhalb von — 30" C liegt 

15 4. WaBrige Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 3, wobei das Polymer zu 60 bis 

100 Gew.-% aus Ci — C2o-Alkyl{meth)acrylaten bestehL 

5. WaBrige Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, wobei das zahlenmittlere Molekularge- 
wicht Mn der Polymeren groBer 20 000 ist. 

6. WaBrige Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, enthaltend 40 bis 80 Gew.-^o eines 
20 Fullstoffs. 

7. Verwendung von waBrigen Zusammensetzungen gemaB einem der Anspruche 1 bis 6 als Klebstoff. 

8. Verwendung von waBrigen Zusammensetzungen gemaB einem der Anspruche 1 bis 6 als FuBbodenkle- 
ber. 

9. Mit einer waBrigen Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 6 beschichtete Substrate. 
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